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通过使用8种不同透气性的涂料，采用消失模铸造试验浇注了薄壁铝合金板类铸件。测量了金属的流动长度和流动速度。使用的

EPS板越薄，金属的流动长度越短。当涂料透气性低于2时，随着涂料透气性的增大金属流动长度和流动速度增大。而当涂料透气

性高于2时，即使涂料透气性再提高，金属流动长度和流动速度都不再增大。对于高发泡倍率的EPS或提高浇注温度的应用情况，

金属的流动长度要更长一些。
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