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産学連携の機械微細加工の研究成果。多段圧延機に実用されている高クロム鋼や高速度工具鋼などのロール用鋼は耐摩耗性に

優れるため、高精度・高能率な仕上げ加工が困難である。メタルボンドのCBN砥石を開発し、クロム含有量の異なるロール用

高クロム鋼と高速度工具鋼の精密研削加工を行い，砥石摩耗や仕上げ面性状などの研削諸特性を検討している。
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Grinding of Difficult-to-Machine Materials for Rolls using Metal bonded CBN wheel
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